附件1

江门市妇幼保健院购置密集架（含安装及搬运）项目需求

一、价格要求
1.价格：项目总价格不高于200000元(人民币)。
2.综合性价比择优选购。

二、采购清单

	序号
	设备名称
	规格
	数量
	备注

	1
	拆病案架
	W5600*D650*H2500MM
	108组
	/

	2
	装病案架
	W5600*D650*H2500MM
	108组
	/

	3
	搬运
	W5600*D650*H2500MM
	108组
	病案架搬运还包含：有大约240箱病例箱需要搬到育德街，育德街有些配件需搬到新库房。

	4
	换轴承
	配套
	66组
	需要把每组轴承打磨掉焊点，更换新的轴承，然后焊接。

	5
	磁条
	配套
	32根
	/

	6
	新增手动病案架
	W7400*D650*H2500MM
（带门列750宽）
	12列
	/

	7
	搬病历箱
	常规
	5788箱
	有三个区域，需要分三次搬运及上架，每个区域把病例箱搬到其他区域，等病案架安装好了再按顺序上架。


技术参数要求

（1）手动病案架（密集架）技术要求：
1、DA/T 6-1992《档案装具》

2、DA/T 7-1992《直列式档案密集架》

3、GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》

4、其他国家及行业相关标准

均采用宝钢股份（或同等性能国内优质钢厂）作为密集架的原材料，密集架包含轨道、底盘、立柱、搁板、挂板、侧板、顶板、门框及门板、档棒、传动装置、锁具、磁条、防尘板、防倾倒装置等组成。

架体具备通风防尘、防倾倒功能，并配备抗老化抗震密封磁条，实现良好封闭，每列密集架可单独控制。密集架整体要求承重能力强、运行稳定、严丝合缝、面平滑，具备防震、防腐、防盗等基础功能。

镀锌密集架轨道：由轨道垫板和导轨组成，轨道垫板采用≥3.0mm材质，轨道垫板采用数控折弯一体成型工艺，开放矩形结构，折边尺寸一致，表面光洁，成型标准化；导轨采用25×25mm 实心方钢，方钢表面光滑，直线度高。轨道铺设完成后需与库房装修后的地面保持一致。

▲轨道质量要求：漆膜厚度≥65.5μm；外观性能：应无漏 喷（无漏点）、锈蚀、脱色、掉色等；应光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等。硬度≥6H；冲击强度≥1200mm，应无剥落、裂纹、皱纹。附着力0级；屈服强度≥350mpa；抗拉强度≥480mpa；断后伸长率≥26%；金属和合金的腐蚀酸“干燥”和性盐雾、'湿润”条件下的循环加速腐蚀试验万(酸性盐雾试验，法A，60个循环)；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

密集架底盘：厚度满足国家规范≥3mm，U型槽结构一次成型，高度≥120mm，上下双翻边加强，上翻边≥50mm。具备防倾倒功能，且满足密集架满载承载要求。

▲底盘质量要求：金属喷涂层：硬度≥H；冲击强度：冲击高度 800mm，重锤质量 1000g，应无剥落、裂纹、皱纹；附着力0级。表面理化性能：金属喷漆（塑) 涂 层：耐腐蚀：480h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；480h后，样板上划道两侧3mm外，无锈迹、 剥落、起皱、变色和失光等现象。乙酸盐雾试验（AASS试验）：480h(连续喷雾)保护评级(RP)10级、外观评级(RA)10级；中性盐雾试验（NSS试验）；480h(连续喷雾)涂层本身的耐腐蚀等级10级、涂层对基体的保护等级10级；产品有害物质：甲醛释放量≤0.009mg/m3；苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物未检出；洛氏硬度（HRBW）≥73；紫外灯加速老化试验(72h)；粉化程度：无粉化；失光程度：无失光；变色程度：无变色（色差值 ΔEab≤1.0）；酸性盐雾、干燥和湿润条件下的循环加速腐蚀试验：试样经24个循环（192h）的加速腐蚀试验后，性能评级为10级(无缺陷)。疲劳试验：经20万次循环后 ,样件未发生开裂；涂（漆）膜厚度≥85；光泽度（60°)≥84；杯突试验（试样经8m冲击高度试验后，涂层无开裂现象）压陷深度8mm，试验后涂层无开裂现象。180°冷弯试验；经180°冷弯试验后，试样表面无出现裂纹。抗菌率 (抗细菌率 )：金黄色葡萄球菌：>99.99%；白色念珠菌：>99.99%；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图

密集架立柱：厚度满足国家规范≥1.5mm，截面尺寸为50×39mm±1mm。立柱采用七面六折弯一体成形三面压圆筋立柱。表面光滑、承载性能强、美观、耐用耐腐蚀。

▲立柱质量要求：金属喷涂层：硬度≥H；冲击强度：冲击高度 800mm，重锤质量 1000g，应无剥落、裂纹、皱纹；附着力0级。表面理化性能：金属喷漆（塑) 涂 层：耐腐蚀：480h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；480h后，样板上划道两侧3mm外，无锈迹、 剥落、起皱、变色和失光等现象。乙酸盐雾试验（AASS试验）：480h(连续喷雾)保护评级(RP)10级、外观评级(RA)10级；中性盐雾试验（NSS试验）；480h(连续喷雾)涂层本身的耐腐蚀等级10级、涂层对基体的保护等级10级；产品有害物质：甲醛释放量≤0.009mg/m3；苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物未检出；洛氏硬度（HRBW）≥73；紫外灯加速老化试验(72h)；粉化程度：无粉化；失光程度：无失光；变色程度：无变色（色差值 ΔEab≤1.0）；酸性盐雾、干燥和湿润条件下的循环加速腐蚀试验：试样经24个循环（192h）的加速腐蚀试验后，性能评级为10级(无缺陷)。疲劳试验：经20万次循环后 ,样件未发生开裂；涂（漆）膜厚度≥84；光泽度（60°)≥80；杯突试验（试样经8m冲击高度试验后，涂层无开裂现象）压陷深度8mm，试验后涂层无开裂现象。180°冷弯试验；经180°冷弯试验后，试样表面无出现裂纹。抗菌率 (抗细菌率)：金黄色葡萄球菌：>99.99%；白色念珠菌：>99.99%；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

密集架搁（层）板：厚度满足国家规范≥1.2mm，搁板防惯性滑落设计，九折弯一体成形工艺，两侧形成15mm宽内封闭式矩形口，允许尺寸公差±1mm。具备防滑、防惯性掉落、刚性足等功能，承载能力要求≥100kg，两端具备自锁结构。

▲搁板质量要求：金属喷涂层：硬度≥H；冲击强度：冲击高度 800mm，重锤质量 1000g，应无剥落、裂纹、皱纹；附着力0级。表面理化性能：金属喷漆（塑) 涂 层：耐腐蚀：480h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；480h后，样板上划道两侧3mm外，无锈迹、 剥落、起皱、变色和失光等现象。乙酸盐雾试验（AASS试验）：480h(连续喷雾)保护评级(RP)10级、外观评级(RA)10级；中性盐雾试验（NSS试验）；480h(连续喷雾)涂层本身的耐腐蚀等级10级、涂层对基体的保护等级10级；产品有害物质：甲醛释放量≤0.009mg/m3；苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物未检出；洛氏硬度（HRBW）≥73；紫外灯加速老化试验(72h)；粉化程度：无粉化；失光程度：无失光；变色程度：无变色（色差值 ΔEab≤1.0）；酸性盐雾、干燥和湿润条件下的循环加速腐蚀试验：试样经24个循环（192h）的加速腐蚀试验后，性能评级为10级(无缺陷)。疲劳试验：经20万次循环后 ,样件未发生开裂；涂（漆）膜厚度≥83；光泽度（60°)≥88；杯突试验（试样经8m冲击高度试验后，涂层无开裂现象）压陷深度8mm，试验后涂层无开裂现象。180°冷弯试验；经180°冷弯试验后，试样表面无出现裂纹。抗菌率 (抗细菌率 )：金黄色葡萄球菌：>99.99%；白色念珠菌：>99.99%；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

密集架挂板：厚度满足国家规范≥1.2mm，数控一体冲压成型，中间有两个台阶加强孔，孔上下位置共设四根圆筋，挂板上下端直角折弯，并冲有四个凸槽。挂板与立柱、搁板组装牢固、耐承重、防窜动。

▲挂板质量要求：金属喷涂层：硬度≥H；冲击强度：冲击高度 800mm，重锤质量 1000g，应无剥落、裂纹、皱纹；附着力0级。表面理化性能：金属喷漆（塑) 涂 层：耐腐蚀：480h内，溶液中样板上划道两侧3mm以外，无鼓泡产生；480h后，样板上划道两侧3mm外，无锈迹、 剥落、起皱、变色和失光等现象。乙酸盐雾试验（AASS试验）：480h(连续喷雾)保护评级(RP)10级、外观评级(RA)10级；中性盐雾试验（NSS试验）；480h(连续喷雾)涂层本身的耐腐蚀等级10级、涂层对基体的保护等级10级；产品有害物质：甲醛释放量≤0.009mg/m3；苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物未检出；洛氏硬度（HRBW）≥73；紫外灯加速老化试验(72h)；粉化程度：无粉化；失光程度：无失光；变色程度：无变色（色差值 ΔEab≤1.0）；酸性盐雾、干燥和湿润条件下的循环加速腐蚀试验：试样经24个循环（192h）的加速腐蚀试验后，性能评级为10级(无缺陷)。疲劳试验：经20万次循环后 ,样件未发生开裂；涂（漆）膜厚度≥83；光泽度（60°)≥88；杯突试验（试样经8m冲击高度试验后，涂层无开裂现象）压陷深度8mm，试验后涂层无开裂现象。180°冷弯试验；经180°冷弯试验后，试样表面无出现裂纹。抗菌率 (抗细菌率 )：金黄色葡萄球菌：>99.99%；白色念珠菌：>99.99%；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

多功能嵌入式侧板：采用整体结构，1.0mm优质冷轧钢板，经八道翻边成型，强度高、刚性足，牢固可靠，且拆装方便。

▲侧板质量要求：涂层厚度≧70μm；涂层光泽：≧40 光泽单位；抗菌性：金黄色葡萄球菌抗菌率≥99.9%、大肠杆菌抗菌率≥99.9%，对金黄色葡萄球菌、大肠杆菌具有较好的抗菌效果; 耐水性：浸泡 48h 后，涂层表面无变化；耐疝灯老化实验：≥100h 人工加速老化实验后，产品表面无锈蚀、起泡、开裂、脱落等 现象；耐冲击性：1000g 重锤，500mm 冲击实验后，涂层无裂纹、 皱纹、剥落现象；耐湿热性：≥100h 湿热实验后，产品表面无锈蚀、起泡、开裂、脱落等现象；耐盐雾腐蚀性：中性盐雾实验≥100h 后，产品表面无锈蚀、起泡、开裂、脱落等现象，涂层对基本的保护等级≥10级；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

密集架顶板：厚度满足国家规范≥1.0mm，牢固平整。

密集架门框及门板：厚度满足国家规范≥1.0mm，采用数控折弯一体成型工艺，四面翻边结构。门板上安装密集架常用锁具，美观实用。

密集架挡棒：钢板厚度满足国家规范≥1.0mm，冷轧钢板一体成型而成，四折弯。采用挂钩式挡棒，牢固不松动。

▲档棒质量要求：测试条件 PH 值 6.5~7.2，测量时间≥300h，测试后，表面无明显变化，涂膜无裂纹、皱纹及剥落现象、涂膜无脱落现象，耐腐蚀等级达到10 级；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。
密集架装置：

1）底盘轴承安装采用P204E级双排向心球高级轴承，精密度高，方向灵活，材料质量好，耐压与耐磨性能好，具有可靠的中心直线度，使架体滑动平衡、轻灵定位可靠，传动轻便灵活，摇手轻，运行平稳，性能达到和超过国家标准，即可单列移动也可多列同时移动；

2）双向超越离合器结构，采用三分力、三变速、中间驱动为主传动，两边为从动驱动方式；

3）链轮为机械精加工而成,经锻压加工成型,回火去除应力,加工、滚点、插键槽、去毛齿、齿部经高频淬火HRC60-62；

4）链条采用摩托车链条Φ8.5，节距12.7，链条破断力≥1800kg；

5）滚轮采用高强度铸钢制造，数控精密加工成型；

6）中轴和短轴采用Φ20mm45#实心圆钢。

7）限位装置：采用不锈钢材质加工和优质塑料限位模块组合装配，防止密集架手摇超出导轨。

密集架阻燃复合型磁性密封条：双磁性双边型固定一体式高强度橡胶密封条，外形尺寸宽40mm±2mm，厚度≥20mm，双磁性密封条中段采用四连体减震蜂窝结构，具备牢固、减震、防尘功能。

▲密封条质量要求：耐老化性，室内用500h；冲击强度保持率≥60%；外观颜色变色评级≥3级；冲击强度≥10J/m²；邻苯二甲酸酯6P均≤0.1；重金属可溶性铅≤90，可溶性镉≤75，可溶性铬≤60，可溶性汞≤60；16种多环芳径(PAH)总量≤10；多溴联苯≤1000；多溴二苯醚≤1000均未检出；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图

密集架防尘板：厚度满足国家规范≥1.0mm，具有良好的防尘、防鼠、防光、防潮、防火功能。

▲防尘板质量要求：氙灯加速老化试验500h符合失光等级0级、变色等级0级、粉化等级0级，力学性能屈服强度≥225MPa、抗拉强度≥359MPa、断后伸长率≥35.0%，表面涂层理化性能硬度≥0.4；金属喷漆(塑)涂层理化性能冲击强度（冲击高度500mm)符合无剥落、裂纹、皱纹，附着力0级（优于2级），色彩△E＝1.0,180°弯曲≤0T；提供带CMA、CNAS第三方机构检验报告，并提供认监委查询截图。

密集架防倾倒装置：厚度满足国家规范≥4.0mm冷轧钢板冲压成型，每两列间顶上的线路金属连接杆（折叠状）用于隐藏线路及架体防倾倒功能。该装置确保密集架在密集架运动过程中或静止状态下都能起到良好的防密集架倾倒的作保障人身及档案安全。

1密集架摇手：摇手采用钢、锌合金或其它材料，手柄可折叠。摇动任何一列，其它列的手柄保持静止不动，自动挂档设计，可单列或多列一起移动。

▲摇把质量要求：外观性能-金属件（焊接件：焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；冲压件：冲压件应无脱层、裂缝；喷涂层：涂层应光滑均匀、色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷）；外观性能：应无明显缩孔、气泡、杂质、伤痕；外表用塑料件表面应光洁、无划痕，无污渍，无明显色差）；理化性能-金属喷漆（塑）涂层：硬度≥4H；冲击强高度600mm，无剥落、裂纹、皱纹；耐腐蚀≥100h；附着力不低于1级；理化性能-塑料件：邵氏D硬度:>HD63；力学性能：屈服强度≥235N/mm2；抗拉强度≥440N/mm2；断后伸长率≥30%；提供带CMA、CNAS检验检测报告扫描件及国家认证认可监督管理委员会官网 (cnca.gov.cn）查询截图）。

密集架表面喷涂：密集架所用表面涂覆材料应符合 DA/T7-1992 第 5.4.2 条的规定；磷化标准符合 GB/T6807-2001 标准要求。表面处理达到如下标准：光泽度为 45-60%，冲击强度>60kg/㎝2 ，涂膜厚度为 60-70um，附着力达到Ⅱ级标准。各标准件、紧固件均进行防锈(镀锌)处理，表面光滑、平整，无尖角。

▲抗菌塑粉要求：涂层-附着力：应不低于 2 级；漆膜耐湿热 48h：（47 ±1）℃，（96±2）%RH,48h，应无锈蚀、鼓泡、剥落现象；家具涂层可迁移元素：表面涂层可迁移元素-锑 Sb、砷 As、钡 Ba、镉 Cd、铬 Cr、铅 Pb、 汞 Hg、硒 Se；提供带CMA、CNAS检验检测报告扫描件及国家认证认可监督管理委员会官网 (cnca.gov.cn）查询截图）。

（2）密集架外观质量要求：
（1）架体外观设计精美，线条流畅，操作轻便灵活，运行平稳。

（2）材质坚固、隔热、防潮、防鼠、防光、防尘。

（3）各零件、组合件表面应光滑平整，不得有尖角、凸起，不得有影响外观和使用性能的永久形变，组合件安装应牢固可靠，不得有松动现象。

（4）焊接部件要焊接牢固，因焊接产生的变形必须矫正，焊痕表面均匀、平整。

（5）冲压表面不允许有裂痕、毛刺、翻边。

（6）颜色按用户要求，表面涂层应平整光滑，色泽均匀一致，喷涂无死角；漆面应均匀光滑、无划痕，外观不允许有流挂、渍痕、起粒、气泡、露底、剥落、伤痕等缺陷。

（7）所有列组合后，列与列应整齐划一。

（8）列与列之间缝隙应均匀，安装密封条后不应有裂缝空隙和上下不对称间隙。

（3）密集架安装要求：
（1）轨道安装平整，无高低差。

（2）安装后的密集架与地面保持垂直。

（3）列与列严丝合缝，侧面平齐，表面平整。

（4）侧面板和中腰板对缝处的间隙以及防尘门缝间隙应做到能做到的最小尺寸。

（5）可调性：搁板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度，且可拆卸。

（6）互换性：同一型号规格的搁板之间应能互换、同一型号规格的挂板之间应能互换。

（7）传动装置的性能：应转动灵活、平稳，不得有失灵现象，低噪声。

（8）防倾倒：活动架列均应安装防倾倒装置，固定架列底盘均应安装牢固并用螺钉进行固定。

（9）结构强度要求和稳定性试验：搁板最大挠度小于3 mm，满负荷24小时卸载后，无裂缝及永久变形。层板满负荷24小时后，最大挠度为2 mm，卸载后自动恢复。卸载后搁板无裂缝、不变形。

（10）在全负载的情况下，各列密集架运行自如，无阻滞现象，各构件和架体不会产生明显变形，架体不会产生倾斜现象。

（11）所有钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂痕及伤痕。

（12）所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。

（13）产品各零件、组合件之间应能保持互换性。

 （14）所有标准件、紧固件、从动承重轮装置、主动传动轴、承重轮轴、导轨均需镀锌防锈处理。

（15）密集架制造公差要求：本项目公差要求应高于国家标准，要求偏差在能力范围内的最小值，追求无缝、垂直、平整。

（4）密集架除油、除锈、硅烷覆膜等处理工艺要求：

（1）工件表面的油污、锈斑及氧化层，经化学法清除脱脂除锈后，不应有油脂、浮浊液等污物，其表面经清水冲水和表面调整后再涂覆硅烷防锈蚀保护膜。

（2）经自动喷淋线处理后的工件，不应有目视可见的氧化物、锈斑等腐蚀现象，其表面应色泽基本均匀。

（3）硅烷覆膜处理工艺主要采用自动喷淋工艺。

（4）工件经表面脱脂除锈、水洗、硅烷覆膜后经烘干道方可喷塑。

（5）经处理后的工件与喷塑时间相隔一般不超过1小时。

（5）密集架静电喷塑技术工艺要求：

（1）塑粉经高频、高压静电设备喷涂固化成膜。固化温度应控制在180℃-220℃，时间控制在15-20分钟范围内。

（2）颜色按用户要求，色泽一致，塑面均匀光滑、无划伤、无露底流挂。

（3）喷涂表面具有防锈蚀和抗菌性能（大肠杆菌抗菌率≥99%，金黄色葡萄球菌抗菌率≥94%）。表面处理达到如下标准：光泽度为45-60%，冲击强度>60kg/cm2，涂膜厚度为60-70um，附着力达到Ⅱ级标准。各标准件、紧固件均进行防锈(镀锌)处理，表面光滑、平整，无尖角。

（4）检验标准：

厚度：60～70微米按磁性测厚仪

附着力：2级按GB/T 1720-2020

抗冲击：60Kg/cm2按GB/T 1732-2020

光泽：＞85%按GB/T 1743-1979或按客户需求

盐雾试验500小时无涂膜脱落现象。
（6）密集架载重性能要求：

（1）单面搁板上均布载重50Kg，双面均布负载100Kg，最大挠度为3mm，24h卸载后，不得有裂纹及永久变形。

（2）标准节（搁板）在全负载（每块单面搁板均布载重50Kg）的情况下，架体、立柱不应有明显变形，架体不能产生倾斜现象。

（3）在全负载的情况下（每块单面搁板上均布载重50kg），各列密集架在手动或电动操作下，都应运行自如，不得有阻滞现象。

（4）每标准节在全负载的情况下，承受沿X、Y轴两个方向额定载荷1/15的水平拉力作用，标准节不得翻倒。

（5）在最高搁板中心离外沿100mm处，同时施加垂直力50kg和标准节额定载荷1/15的垂直力，架体不得倾斜倒塌。

